LQA836 montana

Montana Quimica S.A.

Boletim Técnico — Divisao Vernici

DESCRIGAO ISOLANTE POLIURETANICO
uso Aplicar em superficies de madeiras resinosas, MDF, MDP e aglomerados.
CARACTERISTICAS Otima transparéncia, boa penetragéo na madeira e excelente poder isolante.

CARACTERISTICAS FiSICO-QUIMICAS

Caracteristicas fisico-quimicas Especificacéo Unidade
Peso especifico 0,870 a 0,890 g/lcm3
Viscosidade 20a 30 (CF2) seg
Pot life 4 horas
Secagem ao ar

Secagem ao toque 40 min
Secagem ao manuseio 1 horas
Intervalo entre dem&os sem lixamento la?2 horas
Intervalo para aplicacé@o de produtos poliuretanicos la?2 horas
Validade do produto 18 meses

PREPARO LNB837 Catalisador PU (100% em peso ou 90% em volume)

CICLO DE PINTURA RECOMENDADO
Processo: aplicacdo a pistola em madeiras resinosas.

1. Preparo da superficie:
- lixamento do substrato com lixa grana 280/320
- limpar a pec¢a apo6s lixamento

2. Aplicacéo do LQA836 ISOLANTE PU
- preparo do produto:

Produto Quantidade em peso Quantidade em volume
LQA836 - ISOLANTE PU 100% 100%
LNB837 - CATALISADOR PU 100% 90%

- viscosidade de aplicacdo: 10 a 14 seg CF4
- gramatura: 80 a 100 g/m2 / deméao (maximo 250 g/m2 no total de demé&os).

3. Secagem de 4 horas

4.  Aplicagdo do LBA42 SELADOR PU ALTA TRANSPARENCIA
- preparo do produto:

Produto Quantidade em peso ou volume
LBA42 - SELADOR PU ALTA TRANSPARENCIA 100%

LNB35 - CATALISADOR PU SECAGEM RAPIDA 50%

LZC1026 - DILUENTE RAPIDO PU E NI 10 a 20%

- viscosidade de aplicacéo: 18 a 22 seg CF4
- gramatura: 150 g/m2 / demé&o (maxima de 300 g/m2 no total de demé&os).

5. Lixamento: ap6s 4 horas da aplicacdo do LBA42, utilizando lixa grana 320/360

6. Aplicacéo do acabamento LGA232 XILOTOP OFFICE BR30
- preparo do produto:

Produto Quantidade em peso ou volume
LGA232 — XILOTOP OFFICE BR30 100%

LNB19 — CATALISADOR PU PARA ACABAMENTO 50%

LZC8643 — DILUENTE MEDIO PU E NI 20 a 30%

- viscosidade de aplicacdo: 15 a 17 seg CF4
- gramatura: 100 a 150 g/m2 / deméao (maxima de 150 g/m2 no total de demaos).
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NOTAS

1. O produto é fornecido em embalagens metalicas de 5 litros.

2. A viscosidade de aplicagéo dos produtos, informada no ciclo de pintura, € uma indicacéo e pode variar conforme percentual de diluigao
e temperatura do ambiente.

3. Para estabelecer o nimero de deméaos necessarias para isolar uma madeira resinosa, é aconselhavel realizar testes preventivos.

4. Apesar do tempo de pot-life muito longo, néo aplicar o produto além de 4 horas da mistura.

5. Recomendamos observar os tempos aconselhados para a aplicagcdo dos acabamentos, caso contrario € necessario fazer um bom
lixamento da Ultima demé&o do isolante, de maneira a se obter uma boa aderéncia entre camadas.

6. O ciclo de pintura pode ser ajustado conforme processo de aplicagdo do cliente, inclusive com uso de outros produtos Montana.

7. Para maiores informagdes sobre este produto ou o ciclo de pintura, consultar nossa area técnica.

PRECAUCOES DE USO

1. Manter o ambiente bem arejado durante a aplicagdo e secagem. Usar sapato fechado, avental e luvas de material impermeével, 6culos
de protegdo e mascara protetora, inclusive para aplicagéo a pistola, quando utilizada.

2. Durante a aplicagéo, ndo comer, beber ou fumar. Manter a embalagem bem fechada e fora do alcance de criangas e animais, longe de
fontes de calor.

INFORMAGOES SOBRE DESTINAGAO FINAL DE EMBALAGENS

1. Recomendamos utilizar totalmente o conteldo das embalagens antes da destinac&o final. Nao reutilize as embalagens vazias, estas
poderdo ser destinadas como sucata para reciclagem em siderirgicas e/ou empresas que reciclam embalagens, conforme legislagao
vigente.

EDICAO: JULHO 2013

INFORMAGOES ADICIONAIS

1. O desempenho final e a uniformidade na aplicagdo de um determinado acabamento dependem ndo apenas da qualidade dos produtos
mas também do tipo e da preparagdo do substrato, da mistura adequada dos componentes e do cuidado na aplicacéo.

2. O correto ajuste ou regulagem dos equipamentos de pintura, a qualidade do ar comprimido, que deve estar isento de agua e 6leo, no
caso de aplicacao a pistola, controle da camada aplicada, temperatura e umidade relativa do ar, sdo alguns dos itens fundamentais para a
reprodutibilidade do processo de pintura e obtencdo de um acabamento final com qualidade. Essas agdes dependem da atuacdo do
cliente e a MONTANA QUIMICA S.A. ndo tem controle sobre as mesmas.

3. As informacdes contidas neste boletim técnico sdo baseadas nos resultados médios dos nossos testes e experiéncias, realizados com
rigor e metodologias atualizadas. Os dados presentes no boletim técnico sédo observados a 25T e umidad e relativa maxima de 85%.

4. Recomendamos que os acabamentos sejam realizados com temperatura minima de 10C e umidade relativa maxima de 85%.

5. Os produtos devem ser homogeneizados antes e depois da catalise e/ou diluicdo e durante a aplicacédo, monitorando sua viscosidade.
6. A Montana proporciona a maxima garantia relativa a invariabilidade das caracteristicas fisico-quimicas dos produtos, no ambito das
tolerancias e dos dados estabelecidos nos boletins técnicos.

7. Mantenha atualizadas as suas informagdes. Verifique se a edigdo do boletim técnico que possui é a que esta em vigor.

A Montana respeita o consumidor, 0 meio ambiente e a satde dos aplicadores na linha de producéao,
oferecendo os mais baixos indices de TDI livre e isengdo de metais pesados em toda sua linha.

MADEIRA  “ 5% £
L peVERDADE |3 | C\&
] s .f:-:-’..::;‘l.lﬂ-”i‘im.» Uma Campanha da ABRAFATI \\_\ /,f' mdﬁa'na

2o o we Resporsailidade Sacial

Para maiores informagdes sobre a linha de produtos Montana, visite nosso site.
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